POLITECHNIKA POZNANSKA

EUROPEJSKI SYSTEM TRANSFERU I AKUMULACII PUNKTOW (ECTS)

KARTA OPISU PRZEDMIOTU - SYLABUS

Nazwa przedmiotu
Projekt specjalnosciowy [N2ZilP2-1iZJ>PSp]

Przedmiot

Kierunek studiow Rok/Semestr
Zarzadzanie i inzynieria produkcji 2/3

Studia w zakresie (specjalnosc) Profil studiow
Inzynieria i zarzgdzanie jakoscia ogolnoakademicki
Poziom studiow Jezyk oferowanego przedmiotu
drugiego stopnia polski

Forma studiow Wymagalnosc¢
niestacjonarne obligatoryjny

Liczba godzin

Wyktad Laboratorium Inne
0 0 0
Cwiczenia Projekty/seminaria

0 32

Liczba punktéw ECTS

5,00

Koordynatorzy Wyktadowcy
Wymagania wstepne

Student zna relacje miedzy dziataniami o charakterze inzynierskim oraz menedzerskim w przedsiebiorstwie
produkcyjnym. Student potrafi zaprojektowa¢ system produkcyjny (ustugowy) wraz z przeprowadzeniem
analizy technicznej i finansowej jego dziatania.Potrafi pracowa¢ w zespole, dostrzega koniecznos¢
ustawicznego doksztatcania. Posiada wiedze z zakresu systeméw informatycznych w przedsiebiorstwie.

Cel przedmiotu

Powigzanie wiedzy i umiejetnosci uzyskanych w dotychczasowym toku studiéw w opisywaniu oraz
interpretacji zjawisk i zmian zachodzgcych w technologiach wytwarzania, funkcjonowaniu przedsigbiorstw
produkcyjnych oraz otoczenia biznesowego oraz spotecznego, w kontekscie zadan zarzgdzania jakoscig
oraz inzynierii jakoSci.

Przedmiotowe efekty uczenia sie

Wiedza:

Student ma wiedze o trendach rozwojowych i najistotniejszych nowych osiggnieciach z zakresu dziedziny
nauk inzynieryjno-technicznych oraz dyscypliny inzynieria mechaniczna i pokrewnych dyscyplinach
naukowych specyficznych dla kierunku zarzgdzanie i inzynieria produkgciji.

Student zna organizacyjno - prawne uwarunkowania dziatalnosci przedsiebiorstwa produkcyjnego
(ustugowego).



Zna i rozumie podstawowe pojecia z zakresu modelowania procesow w przedsiebiorstwie.
Ma wiedze z zakresu projektowania i wdrazania systemow informatycznych stosowanych w
przedsiebiorstwie.

Umiejetnosci:

Student posiada umiejetnosci projektowania wyrobdéw, procesow, systemow produkcyjnych oraz
planowania i harmonogramowania przebiegu produkciji.

Student potrafi wskaza¢ aktualne mozliwosci oraz sposoby pozyskiwania srodkéw na prowadzenie
(otwarcie) dziatalnosci gospodarcze;j.

Student potrafi wykonac¢ projekt w przedsiebiorstwie z obszaru zarzgdzania i inzynierii produkc;ji .

Kompetencje spoteczne:
Student jest kreatywny, odpowiedzialny za podejmowane decyzje, potrafi okresli¢ priorytety
wykonywanych dziatan. Student potrafi wspotpracowac z zespotem.

Metody weryfikacji efektdw uczenia sie i kryteria oceny
Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujgcy sposob:

Okresowe sprawdzanie postepow zwigzanych z przygotowaniem sie do debaty na zadany temat.
Ocena materiatéw przygotowanych na debate tematyczng.
Ocena sposobu przedstawiania argumentéw oraz ich obrony podczas debaty. .

Tresci programowe

Zebranie i przygotowanie materiatéw na zadany temat zwigzany ze zjawiskami i zmianami zachodzgcymi w
technologiach wytwarzania, w funkcjonowaniu przedsiebiorstw produkcyjnych oraz otoczeniu biznesowym
oraz spotecznym, w kontekscie zadan zarzgdzania jakoscig oraz inzynierii jako$ci.

Opracowanie scenariusza debaty oxfordzkiej, - prezentacja w zadanym temacie réznych - sprzecznych ze
sobg - stanowisk.

Przeprowadzenie debaty.

Udziat w dyskusji.

Tematyka zaje¢

Przeprowadzenie debaty debaty oxfordzkiej na zadany temat zwigzany ze zjawiskami i zmianami
zachodzacymi w technologiach wytwarzania, w funkcjonowaniu przedsiebiorstw produkcyjnych oraz
otoczeniu biznesowym oraz spotecznym, w kontekscie zadan zarzgdzania jakoscig oraz inzynierii jakosci.
Tematyka debaty obejmuje m. in. zagadnienia:

- rola cztowieka w zarzgdzaniu jakoscig w dobie technologii 4.0 (zanikajgca vs nie malejgca)

- systemy zarzgdzania jakoscig w XXI wieku ( przezytek vs konieczno$¢)

- systemy zarzadzania jakoscig w polskich przedsiebiorstwach - etap rozwoju w kontekscie rewoluciji
przemystowych (blizej 13.0 vs blizej 14.0)

- sztuczna inteligencja w zarzgdzaniu przedsiebiorstwem (szanse vs zagrozenia)

- wytwarzanie przyrostowe (szansa na petng masowg personalizacje vs zastosowanie gtéwnie w
prototypowaniu i ma uzytek wtasny)

Utworzenie zespotéw tematycznych.

Studia literaturowe na wskazany temat z wykorzystaniem publikacji naukowych, raportéw firm doradczych,
prasy branzowej, materiatbw medialnych itp...

Systematyczne konsultowanie postepow w przygotowaniu materiatéw do debaty.

Przeprowadzenie debaty przygotowanej przez poszczegoélne zespoty (prezentacja, udziat w dyskusji).
Opracowanie wnioskéw z debaty.

Metody dydaktyczne

Projekt:

- wyszukiwanie w literaturze informacji na zadany temat,

- opracowanie prezentacji (w formie prezentacji Power Point oraz w formie opisowej),
- debata (prezentacja i dyskusja).

Literatura



Podstawowa:

1. Hamrol A., Strategie i praktyki sprawnego dziatania, PWN, Warszawa 2023
2. Starzynska B., Hamrol A., Grabowska M., Poradnik menedzera jakosci. Kompendium wiedzy o

narzedziach jakosci, Wydawnictwo Politechniki Poznanskiej, Poznan 2010

Uzupetniajgca:

1. Hamrol A., Zarzgdzanie i inzynieria jako$ci ze spojrzeniem w rzeczywistos¢ 4.0, PWN, Warszawa 2023

Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

Godzin ECTS
taczny naktad pracy 125 5,00
Zajecia wymagajgce bezposredniego kontaktu z nauczycielem 32 1,50
Praca wtasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do zajec 93 3,50

laboratoryjnych/éwiczen, przygotowanie do kolokwidéw/egzaminu,
wykonanie projektu)




